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Dipl.-Ing. Marcel Lang

Stahl-Riegelanschluss nach EC 3

Leistungsbeschreibung des BauStatik-Moduls
S682.de Stahl-Riegelanschluss, Komponentenmethode

Geschraubte T-St6Be werden im Stahlbau haufig als Riegelanschlisse an durchlaufende
Stutzen oder Stutzenanschlisse an durchlaufende Riegel ausgefiihrt. Das Modul S682.de
weist solche Anschliisse auf Grundlage der Komponentenmethode geméaR DIN EN 1993-
1-8 nach. Die Ausfiihrung geneigter Riegel ist ebenso moglich, wie Verstarkungen durch

Vouten, Stegbleche, Steifen oder Futterbleche.
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Allgemein

Das Modul S682.de kann fur den Nachweis bzw. die Be-
messung von T-StoBen mittels Komponentenmethode nach
DIN EN 1993-1-8 [1] angewendet werden. Wie schon in der
Leistungsbeschreibung fir das Modul S680.de [4] beschrie-
ben wurde, ist der Vorteil der Komponentenmethode, neben
der grundlegenden Ermittlung der Druck- und Zugtragfahig-
keit des gewahlten Anschlusses, die zusatzliche Charakteri-
sierung auf Grundlage der Nachgiebigkeit. Dadurch wird das
Verformungsverhalten des Anschlusses bei der Auslegung
und Nachweisfihrung berlcksichtigt. Der T-Sto3 kann unter
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wahlbarem Winkel als Schraubanschluss ausgefihrt werden,
um Dachneigungen abbilden zu kénnen. Der angeschlossene
Trager kann als seitlicher oder aufgelegter Anschluss, mit
oder ohne Voute, ausgefihrt werden. Zusatzlich kann mit
Steifen, Stegblech oder Futterplatte optional verstérkt wer-
den, um eine maoglichst gro3e Flexibilitat in der Auslegung
des Anschlusses zu gewdhrleisten. Neben den Nachweisen
nach Komponentenmethode, werden Spannungsnachweise
der Anschlussbauteile sowie Schrauben- und Schweifnaht-
nachweise gefihrt.



System

Als Positionstypen stehen der seitliche Trageranschluss und
der aufgelegte Trager zur Auswahl. Der Trager wird mit-
tels angeschweiBter Stirnplatte an bzw. auf eine Stitze ge-
schraubt.

Worbemerkung Material/Querschnitt  Yerbindungsrmittel

Eelastungen Machueise Ausgabe Erliuterung
Positionstyp =
Typ Seitlich angeschlossener T-Stol ~

Riegelneigung =

§ 5.00)° Riegelneigung

Bild 1. Eingabekapitel ,System”
Material/Querschnitt

Im Kapitel ,Material/Querschnitt” werden alle einzelnen
.Komponenten” des Anschlusses definiert. Die Stlitze und
der Anschlusstrager (Riegel) kénnen als I-Profile oder als
SchweiBprofile ausgefihrt werden. Alle zu wahlenden Bau-
teile wie Stltze, Riegel, Aussteifungselemente (Stegblech
oder Steifen), Voute, Stirn- und/oder Futterplatte werden in
eigenen Abschnitten vorgegeben. Dort kdnnen Stahlsorte,
Querschnitte, geometrische Abmessungen der Anschluss-
bauteile sowie SchweiBnahtdicken gewahlt werden. Neben
der automatischen programmseitigen Bemessung fir einen
Teil der Parameter steht fir alle Parameter eine manuelle Vor-
gabe zur Verfiigung, um auch Anschlisse im Bestand nach-
rechnen zu kénnen.

Bei der Auswahl der Aussteifung kdnnen auch Stegbleche und
Stegsteifen kombiniert werden. Bei Steifen und Stegblechen
stehen die Optionen ,einseitig” und , beidseitig” zur Wahl.

Alle Bezeichnungen und Indizes in Ein- und Ausgabe orien-
tieren sich normgerecht an den Vorgaben des EC 3 [1].

Verbindungsmittel

Im Kapitel ,Verbindungsmittel” werden Schrauben und
Schraubenabstande vorgegeben. Grundlegend wird unter-
schieden zwischen 2- oder 4-reihiger Anordnung in verti-
kaler Richtung. In horizontaler Richtung kénnen die Schrau-
ben in bis zu zwei innenliegenden und einer auBenliegenden
Schraubenreihe angeordnet werden.

Insgesamt sind damit bis zu sechs horizontale Schrauben-
reihen moglich (siehe Bild 3). Die Schrauben- und Rand-
abstande werden in vertikaler und horizontaler Anordnung
vorgegeben. Sofern man auf eine automatische Anordnung
zurlickgreift, werden die Schrauben mit den jeweiligen
Mindestabstdnden angeordnet.

Die Schrauben kdénnen sowohl als nicht vorgespannt (Kate-
gorie A bzw. D) als auch als kontrolliert vorgespannt (Kate-
gorie E) definiert werden.
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Worbemerkung Systemn Material/Querschnitt

Belastungen Machweeise Ausgabe Erliuterung

Schrauben =

Buswzhl der Schrauben

Bez k20108 {Rahe Schrauben)
1N kontrollierte Yorspannung, Kategorie E

Schrauben vertikale Anordnung =

Typ # 2-reihiger Anschluss
d-reihiger Anschluss

Schraubenreihe arm oberen Flansch

ag Mindestwert
» Manuell
ag 73 mm Abstand OK Oberflansch
1M v WWeitere innere Reihe
P1o Mindestivert
* Manuell
Pio 20| mm
1N Auliere Reihe

Schraubenreihe am unteren Flansch

ay, Mindestivert
* Manuell
ay 60| rmm Abstand UK Unterflansch
1N v Weitere innere Reihe
Py Mindestivert
* Manuell
P 5| mm
M Aulere Reihe

Schrauben horizontale &nordnung =
o Mindestivert
* Manuell

33 35| rm

Bild 2. Schraubeneingabe
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Bild 3. Schraubenbild und -abstande

Belastungen

Fur die Belastungseingabe mussen die SchnittgréBen aus zwei
der drei Schnitten am Anschlussknoten vorgegeben werden.
Die dritte SchnittgréBenkomponente wird programmseitig
automatisch aus dem Gleichgewicht am Knoten bestimmt.
Der einzugebende SchnittgroBenvektor besteht jeweils aus
den drei Anteilen My, V, und N.
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Bei Bedarf kdnnen duBere am Knoten angreifende Lasten de-
finiert werden (My, F,, Fy), die ebenfalls in die SchnittgroBen-
berechnung in den entsprechenden Nachweisschnitten ein-
gehen (Bild 4).

Wie in allen Lasteingaben steht auch hier die Einzelwerttber-
nahme zur Verfligung.

Mg
NRrr

VRe

Nsu

Bild 4. Einzugebende SchnittgréBen fir den Riegelanschluss

Nachweise

Das Modul ermittelt sowohl charakteristische als auch Bemes-
sungsschnittgréBen, die tabellarisch und grafisch ausgegeben
werden koénnen. Die Nachweise nach der Komponenten-
methode fur I/H-Anschlisse sind an die DIN EN 1993-1-8 [1]
angelehnt.

Die Bemessungsgrundlagen wurden ausfihrlich in der Arti-
kelserie von Dr. Kretz in vorangegangenen mb-news [5 - 7]
erlautert.

Folgende Komponenten werden fir den Nachweis des An-

schlusses herangezogen:

* Schrauben auf Zug (Komponente 10)

» Stirnplatte sowie Stltzenflansch auf Biegung
(Komponente 5)

* Tragersteg mit Zug (Komponente 8)

* StUtzensteg mit Querzug (Komponente 3)

* StUtzensteg mit Schub (Komponente 1)

* StUtzensteg mit Querdruck (Komponente 2)

* Tragerflansch und -steg/Voutenflansch mit Druck
(Komponente 7)

* Tragersteg mit Querdruck (Komponente 2)

Die Komponenten fur Verbindungsmittel:
* Lochleibung (Komponente 12)

* Abscheren (Komponente 11)

*  SchweiBnéhte (Komponente 19)

Darlber hinaus werden weitere Schrauben- und Schwei3-

nahtnachweise gefihrt (Zug + Abscheren, richtungsbezoge-
nes Verfahren).
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Verweis auf Berechnungsverfahren

Komponente s L. |Steifigkeits- | Rotations-
Tl e koeffizient | kapazitat
Stutzenstegfeld mit
Schubbeanspruchung
VEdA_L
6.4.2
1 6.2.6.1 6.3.2 643
4
‘_VEd
Stltzensteg mit Quer-
druckbfzanspruchung
6.4.2
2 6.2.6.2 6.3.2 643
el |—
4 Fepa
Stlitzensteg mit
QuerztAjgbeanspruchung
- ——
7 6.4.2
3 tid 6.2.6.3 6.3.2 643
A
Stutzenflansch mit
Biegung
4——»
F, 6.4.2
4 tEd 6.2.6.4 6.3.2 6.43
Stirnblech mit Biege-
beanspruchung
=
5 i = 6.2.6.5 6.3.2 6.4.2
Flanschwinkel mit
Biegebeanspruchung
6 | fis 6.26.6 6.3.2 6.4.2
—
Trager- oder Stutzen-
flansch und -steg mit
Druckbeanspruchung
7 6.2.6.7 6.3.2 -
E’“ﬁ
S
Tragersteg mit
Zugbeanspruchung
8 F_._’ 6.2.6.8 6.3.2 -
‘tEd L
Blech mit Zug- oder
Druckbeanspruchung | 34 zug:
EN 1993-1-1
9 '_III_' 6.3.2 -
Fira Fosa auf Druck:
_,|:|<_ EN 1993-1-1
F(,Ed Fc,Ed
mit Stutzenflansch:
Schrauben mit Zug- 6.2.6.4
beanspruchun it Sti .
10 p 9 mit Stirnblech: 632 6.4.2

—am -
Ft,l:d FI,Ed

6.2.6.5
mit Flanschwinkel:
6.2.6.6

Bild 5. Grundkomponenten 1 - 10, Tab.6.1 DIN EN 1993-1-8 [1]



Ermittlung der effektiven Langen

Grundlage fur die Ermittlung der Komponententragfahig-
keiten, und auch der Anfangsrotationssteifigkeit, bilden die
effektiven Langen (siehe Gl. (1) und (2)), die nach EC3 [1],
Abs. 6.2.6.5 und 6.2.6.6/ Tab. 6.4 — 6.6 ermittelt werden.
Die Tabelle unterscheidet grundlegend zwischen ausgesteif-
tem und nicht ausgesteiftem Anschluss. Weitere Kriterien
bei der Ermittlung der effektiven Langen sind die Lagen der
Schraubenreihen sowie das betrachtete Bauteil (siehe Bild 6).

effektive Lange fir Modus 1:

Ieff,l = Ieff,nc = Ieff,cp )

effektive Lange fur Modus 2:

Ieff,Z = Ieff,nc ()
mit

Leftnc eff. Ldnge fUr nicht kreisférmiges Muster

U eff. Ladnge fur kreisféormiges Muster
Legende

1 AuBere Schraubenreihe neben einer Steife

2 Andere dufere Schraubenreihe

3 Andere innere Schraubenreihe m

4 Innere Schraubenreihe neben einer Steife m
Tz

2

71 o
k*7®
\\-7*®

Bild 6. Definition der Schraubenreihen fir die eff. Langen [1, Bild 6.9]

Komponenten 10 und 5

Komponente 10 untersucht die Tragfahigkeit der Schraube
auf Zug. Die Zugtragfahigkeit wird nach EC 3 [1] berechnet
(Siehe Gl. (3)).

Tragfahigkeit der Schraube auf Zug:

fun

Fera = kz - As - 2= 3)
Ym2

mit

ky Beiwert der Zugtragfahigkeit

Ay Spannungsquerschnitt

Bei der Komponente 5 werden zwei Bauteile untersucht.

Die Stirnplatte und der Stutzenflansch. Es werden fur jede

Schraubenreihe bzw. Schraubengruppe drei Versagensmodi

betrachtet:

* Modus 1: vollstandiges FlieBen der Flansche: Fp 1 rq

* Modus 2: Schraubenversagen mit FlieBen der Flansche,
es treten Abstutzkrafte auf: Fr, rq

* Modus 3: Schraubenversagen auf Zug, es treten keine
Abstutzkrafte auf: Fr3gq

Die Biegetragfahigkeit F ¢, rq der Stirnplatte fir die horizon-
tale Schraubenreihe r entspricht dem Mindestwert der drei

Versagensmoglichkeiten (siehe Glg. (4)).

Fiepra = min{Frq ra; Frord; Frard } (4)
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Komponente 8
Die Tragfahigkeit des Tragerstegs mit Zugbeanspruchung be-
rechnet sich wie folgt:

F — min {beff.t,wb “twb * fy,wb . leff . Z Ay * fl,w,Rd} ( )
t,wb,r,Rd Y™o ’ \/E

mit

besrewb  effektive Breite des Tragersteges mit Zug;
diese eff. Breite ist mit der wirksamen
Lange des aquivalenten T-Stummelmodells
gleichzusetzen

Lege wirksame Lange des dquivalenten
T-Stummel-Modells fir die Stirnbleche

twb Dicke des Tragerstegs

Ay Nahtdicke der Stegnaht

ot Streckgrenze des Tragerstegs

fiwRd Beanspruchbarkeit der Kehlnaht

Komponente 1-3

Die Komponenten 1-3 betreffen den Stutzensteg auf Schub-,
Druck- oder Zugbeanspruchung. Die Tragfahigkeiten lassen
sich mit folgenden Gleichungen ermitteln:

Komponente 1 (Schubbeanspruchung):
0,9- fy.wc “Ayc
V3 ¥mo

Komponente 2 (Querdruck):

W Kyep- beff,c,wc *twe 'fyc

Vwprd = + Vivp,add,Rd (6)

I cwceRd = (7)
YM1
Komponente 3 (Querzug):
_w- beff,t,wc “twe fyc
F twcRd — (8)
YMo
mit
Aye wirksame Schubflache
Vwpadd,rd Erhéhungsanteil des Schubwiderstandes
aus den Steifen (wenn vorhanden)
W Abminderungsfaktor nach Tab. 3 [1, Abs.6.2.6.1]
ke Stegbeiwert nach [1, Abs.6.2.6.2(2)]
p Abminderungsbeiwert fir Platten-
beulen nach [1, Abs. 6.2.6.2(1)]
betrecwe  Wirksame Breite des Stltzenstegs fur
Querdruck nach [1, Abs. 6.2.6.2(1)]
twe Stegdicke
begrewe ~ Wirksame Breite des Stltzenstegs
fir Querzug [1, Abs. 6.2.6.3(1)]
Stiitzensteg mit Schub ti mit Schub (| 1)
Abs. 6.2.6.1 dsm dwe  twe dwe/twe  69¢ m Ave ViweRd
[mm] [mm] [mm] [cm?] [kN]
243 208 69 0.27 47.35 578.19
:::‘/ Avcs: AT:W chubfliche inkl. Stegblech
Beanspruchung Mplfe Mpl,st Vwp,add,Rd Vwp,Rd
[kNm] [kNm] [kN] [kN]
Druck, Kopfplatte 6.36 4.23 87.35 665.54
Druck, Stegsteife 6.36 5.20 95.36 673.55
M fc: plast. Biegetragfahigkeit des Stitzenflanschs
Mpist: plast. shigkeit der Steife
Vot Erveitirpe g Sehupragigke nflg tefen
Viwp Ré Gesamtschubtragfshigkeit
Stiitzensteg mit Querzug i mit Querzug te 3)
Abs. 6.2.6.3 Reihe Avc tw,e beff,twe w Ftwe,Rd
[em?] [mm] [mm] [kN]
R1 47.35 11.0 301.0 0.782 608.345
R2 47.35 11.0 285.4 0.798 588.454
R3 47.35 11.0 301.0 0.782 608.345
R1+R2 47.35 11.0 284.8 0.798 587.729
Ave [ Aves: ‘wirksame Schubfliche / wirksame Schubflache inkl. Stegblech
et o s

Bild 7. Ausgabebeispiel fur die Tragféhigkeit
der Komponenten 1 und 3

mb-news 4|2019



Komponente 7:

Tragerflansch und -steg mit Druckbeanspruchung

Die Resultierende des Druckwiderstandes des Tragerflansches
und der angrenzenden Druckzone im Tragersteg darf in der
Flanschmittellinie angenommen werden. Die Tragfahigkeit auf
Druck ermittelt sich nach Gl. (9) zu:

MC,Rd 9
Fefrd = )
T h— te
mit
h Hohe des angeschlossenen Tragers
M Rrd Biegetragfahigkeit des Tradgerquerschnitts
tp Dicke des Tragerflansches
Riegelflansch/-steg mit Druck  Riegelflansch/-steg mit Druck (Komponente 7)
Abs. 6.2.6.7 Beanspruchung McRrd Febf,Rd FcbwRd  FobftwRd  FowRd  FofbRd
[kNm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
Druck oben 510.83 1069.3 232.22 1301.5 934.2 934.2

Druck unten
Mes

23222 1301.5 1062 1062
s

Fow
Fe g

Beanspruchung Feb,Rd Few,Rd Fc/fb,Rd
[kN] [kN] [kN]

reiner Druck 4152.28 3066.06 3066.06
oo Tragfahigkeit der Gesami in Druckzone
P Tragfahigkeit der Schweil
e MaRgebende Tragfahigk

Bild 8. Ausgabebeispiel der Tragfahigkeit der Komponente 7

Komponenten 11 und 12:

Abscheren und Lochleibung der Schrauben

Unter Komponente 11 und 12 werden die Ublichen Nach-
weise fur Abscheren und Lochleibung nach EC 3 [1] gefihrt.
Folgend sind die Gleichungen fur die entsprechenden Nach-
weise erldutert:

Abscherwiderstand:
fub

YM2

Fyra = ayA-

Lochleibungswiderstand:

Fb,Rd=k1'ab't'd i an
YMm2

mit

ay Abminderungsbeiwert fir Abscheren

A Schraubenschaftquerschnittsflache

fub Zugfestigkeit des Schraubenwerkstoffs

k1 Beiwert fur Lochleibung

ay Abminderungsbeiwert fir Lochleibung

t Blechdicke des betrachteten Bauteils

d Schraubengewindedurchmesser

Daruber hinaus wird die Interaktion von Zug und Abscheren
gepruft:

Zug + Abscheren:

FiEq +Fv,Ed
1,4 Fra Fyrd

<10 (12)

Komponente 19: SchweiB3nadhte

Komponente 19 ist der SchweiBnahtnachweis. Die Schweif3-
ndhte werden nach dem richtungsbezogenen Verfahren
nachgewiesen und werden als Kehlndhte ausgefihrt.
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Es werden alle Kraftrichtungen bericksichtigt und in Form der
Vergleichsspannung nachgewiesen [1]:

f I
Ovwed = |07 +3- (2 +1f) < fvw,Rdﬁ_—l;/Mz (13)
w

mit
OVw,Ed Bemessungswert der einwirkenden
Vergleichsspannung der SchweiBnaht

oL Hauptspannung senkrecht zur Nahtebene

T, Schubspannung senkrecht zur Nahtebene

T| Schubspannung parallel zur Nahtebene

R Bemessungswerte der Scherfestigkeit der Naht

fu Zugfestigkeit des schwacheren der
angeschlossenen Bauteile

Bw Korrelationsbeiwert nach [1]

Konstruktiv ausgefiihrte SchweiBnahte:

ZGWZf'&'ﬁ'ﬁw'm (14)
u YMo
mit
Ay Nahtdicke Flansch bzw. Steg
t Steg- bzw. Flanschdicke
Steifen

Werden Stegsteifen angeordnet, so werden zur Komponenten-
methode zuséatzlich Nachweise fir Steifen und das Schub-
feld (Komponente 9) gefiihrt [3]. Nach dem Kommentar zur
DIN EN 1993-1-8 [2, Abs. 6.2.6.1)]: ,Werden Steifen zur Er-
héhung der Schubbeanspruchung verwendet, missen diese
in Druck- und in der Zugzone angeordnet werden |[...]".

Wenn Steifen gewahlt werden, missen je eine Druck- und
eine Zugsteife angeordnet werden. Es wird ebenso in [2] ein
Vollanschluss der Steifen gefordert. Das bedeutet eine um-
laufende SchweiBBnaht ist erforderlich. Hintergrund ist der
Ubertrag zuséatzlicher Schubkrafte durch den sich einstellen-
den Vierendeelmechanismus. Das Modul ermittelt Teilschnitt-
groBen in Schubfeld, Steifen und SchweiBnahten. Die Steifen
werden jeweils in Druck- und Zugzone nachgewiesen und auf
Schub- und Vergleichsspannung geprift. Die SchweiBnéhte
werden nach dem richtungsbezogenen Verfahren bemessen.

Die Ergebnisse werden in einer Ubersichtlichen Grafik darge-
stellt, um Geometrie, Winkel und SchnittgréBen des Schub-
feldes zuordnen zu kénnen.

Grafik
(Schubfeld)
M 1:15

Bild 9. Schubfeld und SchnittgroBen
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Momententragfahigkeit M;rq

Beginnend mit der am weitesten vom Druckpunkt entfernt
liegenden Schraubenreihe wird die Tragfahigkeit jeder Reihe,
Fi.ra, aus der Tragféhigkeit der schwéchsten Komponente
im Zugbereich bestimmt. Die jeweils zuletzt betrachtete
Schraubenreihe kann aufgrund der Gleichgewichtsbedingun-
gen auch durch die Tragfahigkeit der Komponenten im Druck-
bereich begrenzt sein.

Mit den Hebelarmen zu den einzelnen Schraubenreihen lasst
sich die Biegetragfahigkeit Mjrq wie folgt ermitteln:

Mjra = Z hy - Frra (15)
r
mit
hy Abstand der Schraubenreihe r
vom Druckpunkt
Firrd wirksame Grenzzugkraft der
Schraubenreihe r auf Zug
r Nummer der Schraubenreihe

Die Nummerierung der Schraubenreihen
beginnt mit der vom Druckpunkt am wei-
testen entfernt liegenden Schraubenreihe.

Anfangsrotationssteifigkeit S;;;

Die Rotationssteifigkeit eines Anschlusses kann anhand der
Verformbarkeiten der einzelnen Grundkomponenten berech-
net werden. Im Modul S682.de wird die Anfangsrotations-
steifigkeit S in; nach DIN EN 1993-1-8, [1] ermittelt:

E - 72
Sjini = 77 = (16)
keq
mit
Zeq aquivalenter Hebelarm
P Zr keff,r i hlg
. ZT keff,r ) hr
Keq aquivalenter Steifigkeitskoeffizient
k _Zrkeff,r * hy
eq —
Zeq
Kot effektiver Steifigkeitskoeffizient fur die

Schraubenreihe r unter Bertcksichtigung der
Steifigkeitskoeffizienten k; fur die Komponen-
ten i, nach DIN EN 1993-1-8, Tab. 6.11, [1]

Sofern die Normalkraft Nggq im angeschlossenen Trager nicht
mehr als 5 % der plastischen Beanspruchbarkeit Ny rq des
Querschnitts betrdgt, kann die Rotationssteifigkeit S eines
TragerstoBes ausreichend genau flr ein Moment M; 4, das
kleiner als die Biegetragfahigkeit Mjrq des Anschlusses ist,
nach Gleichung (16) berechnet werden.

Eine Steifigkeitsermittlung fur eine Normalkraft Ngq im ge-
stoBenen Trager mit mehr als 5 % der plastischen Beanspruch-
barkeit Npjrq des Tragerquerschnitts erfordert eine genaue
Abbildung der einzelnen Komponenten Uber ein Gesamt-
federmodell.
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Anhand der Anfangsrotationssteifigkeit kann das Verfor-
mungsverhalten des Anschlusses in der Tragwerksplanung
berticksichtigt und damit eine wirtschaftliche Konstruktion
erzielt werden.

Eigenschaften Eigenschaften zu Festigkeiten und Steifigkeiten

Steifigkeitskoeff. Tragféhigkeit und ienten der Schraubenreihen,
Abs.6.3.2 Bem.- Reihe hr  FirRd Kar Kar Ksr Kior  Keffr
situation

[mm] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

standig R1 492.1 336 111 169 110 6.4 25

R2 372.1 192 106 16.0 9.5 6.4 2.4

111 169 105 6.4 25
vor

Biegetragfahigkeit Biegetragfahigkeit und Anfangsrotationssteifigkeit,

Abs. 6.4.2 Bem.- M-ird z-eq k-eq kwr S-jini
situation M+iRd Z4eq kteq ka.r SHjini

[kNm] [mm] [mm] [mm] [MNm/rad]

standig 236.728 442.0 4.8 oo 197.53

151.638 475.0 25 0.0 118.26

Biegetragfahigkeit des Anschlusses

teg mit Schub

Mige
2
ke
kar
far zensteg mit Querdruck

Bild 10. Ausgabebeispiel der Rotationssteifigkeitsermittlung

Ausgabe

Die Ausgabe ist nach der Ublichen Gliederung aufgebaut und
an der Struktur des Eingabekatalogs orientiert. Zu Beginn ist
das ,System” mit den Systemgrafiken zu sehen. Hierin wird
der eingegebene Anschluss grafisch abgebildet und bemaft.

System Stahl-Rahmenecke
Ansicht
M1:12

IPE 360

524

HEB 300

Schnitt B-B
M1:12

sIN = .

120, 80

601

I
I

20
80
+
+
100

75, 150 75

300

Schnitt A-A
M1:12

118 2121 118
300

=

Bild 11. Systemgrafiken

Der MaBstab der Grafiken und deren Anordnung kdénnen
unter ,Ausgabe” im Eingabekatalog bestimmt werden. Unter-
halb der Grafik sind tabellarisch alle ,Komponenten” aufge-
fahrt und néher beschrieben. Nach dem ,,System” folgen die
SchnittgroBen, die als charakteristische SchnittgroBen sowie
als BemessungsschnittgroBen ausgegeben werden.



Unter ,,Mat./Querschnitt” sind wie gewohnt die Daten der
verwendeten Materialien und Querschnitte der Anschluss-
bauteile und Verbindungsmittel detailliert aufgelistet. Es
kénnen auch alle Bauteile grafisch angezeigt werden.

Das Kapitel ,,Nachweise” enthalt in tabellarischer Form alle
Nachweise der Komponentenmethode sowie die Sondernach-
weise fur das Schubfeld, Schrauben und SchweiBnahte.

Stahl-Riegelanschluss nach EC3 | 41

der
Nachweise (GZT) Nachweise im Grenzzustand der Tragféhigkeit

Nachweis n

[
Anschluss OK 0.32
Spannungsnachweise (Schubfeld) oK 0.19
Spannungsnachwesise (Bleche) OK 0.16
Verbindungsmittel (Schrauben) oK 0.03
Verbindungsmittel (SchweiRnéhte) oK 0.18

AEC

Pos. Bsp3 - Ses2.de

sptem

Bild 12. Ausgabebeispiel Zusammenfassung

Am Ende der Ausgabe werden in der ,,Zusammenfassung” die
maBgebenden Ausnutzungsgrade der zuvor gefihrten Nach-
weise nochmals Ubersichtlich gelistet.

Dipl.-Ing. Marcel Lang
mb AEC Software GmbH
mb-news@mbaec.de
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